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OPIS STANOWISKA PRACY

Stanowisko do oznaczanie liczby koksowania skfada sie z pieca muflowego, tygli porcelanowych,
wagi analitycznej. Wszystkie urzgdzenia znajdujg sie na odpowiednio przystosowanym stole
laboratoryjnym.

Stanowisko ziokalizowane jest w pokoju nr 016 w Centrum Badan Laboratoryjnych Instytutu
Chemicznej Przerébki Wegla.

Zasada metody polega na prazeniu odwazki badanej prébki w zamknietym tyglu bez dostepu
powietrza, w temperaturze 870 +20°C przez 3 min i wagowym okresleniu powstatej bezwodnej

masy koksu. Czynnos$ci zwigzane z oznaczeniem wykonuje sie pod digestorium.

Na stanowisku pracy znajdujg sie instrukcje w jezyku Polskim.

WYKAZ STOSOWANYCH URZADZEN, NARZEDZI ORAZ
MATERIALOW

1. Tygle porcelano z pokrywkg (lub kwarcowe) do oznaczania pozostatosci po skoksowaniu.
Powierzchnie styku tygla z pokrywkg powinny by¢ doszlifowane tak, aby maksymalna
szczelina miedzy pokrywkg i tyglem nie przekraczata 0,5 mm. Tygiel oraz nalezgca do
niego pokrywka powinny by¢ oznaczone jednakowym znakiem lub numerem

2. Tygle niklowe o poj. okoto 130 ml, wysokosci 60mm i Srednicy 60 mm z dopasowang
pokrywkg

3. Podstawka do tygli wykonane z blachy zaroodpornej. Konstrukcja podstawki powinna

umozliwiaé umieszczenie na niej do 6 tygli tak, aby dna tygli znajdowaty sie w odlegtosci

okoto 10 mm od dna pieca

Waga analityczna

Elektryczny piec muflowy, umozliwiajgcy osiggniecie temperatury 550+10°C

Szczypce do tygli o dtugosci 250+500 mm

N o o b

Naczynie umozliwiajgce ostygniecie. Zamkniete naczynie odpowiedniej pojemnosci, nie
zawierajgce srodka suszgcego

8. Piec muflowy elektryczny z regulatorem do utrzymania temperatury 870 +20°C
zapewniajacy uzyskanie temperatury nie nizszej niz 850°C po wiozeniu do niego chtodnych
tygli umieszczonych na ogrzanej w nim uprzednio podstawce. Piec muflowy powinien by¢
tak skonstruowany, aby mozna byto oznaczy¢ strefe o statej temperaturze

9. Digestorium
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CZYNNOSCI WYKONYWANE NA STANOWISKU PRACY

Puste, odkryte tygle umieszczone na podstawce prazyé wraz z pokrywkami do statej masy w piecu
ogrzanym do temperatury 870 +200C. Nastepnie tygle wraz z pokrywkami zwazy¢ z doktadnoscig
do 0,0002 g. Z prébki badanego produktu, nawazy¢ okoto 1 g i zwazyé w tyglu przykrytym
pokrywka z doktadnoscig do 0,0002 g. Tygiel umiesci¢ na podstawce uprzednio ogrzanej w piecu
do temperatury 870°C, cato$¢ umiesci¢ w ogrzanym do temperatury 870°C piecu w strefie o statej

temperaturze i natychmiast zamkna¢ piec.

Po wtozeniu podstawki z tyglami temperatura pieca nie moze by¢ nizsza niz 850°C, w przeciwnym
razie oznaczanie nalezy powtoérzyé. Tygle prazy¢ przez 3 min, liczgc od chwili zamkniecia pieca,
zapewniajgc warunki do spalania powstajgcej w czasie odgazowania sadzy, po czym podstawke z
tyglami wyjgé z pieca i pozostawi¢ na zewnatrz przez 5 min. Nastepnie tygle przenie$¢ do
eksykatora i ochtodzi¢ do temperatury pokojowej (okoto 45 min). Po ochtodzeniu przykryte

pokrywkami tygle wraz z zawartoscig zwazy¢ z doktadnoscig do 0,0002 g.

SPIS STOSOWANYCH SRODKOW OCHRONY ZBIOROWEJ
| INDYWIDUALNEJ NA STANOWISKU PRACY

Srodki ochrony indywidualne;j:

° Ubranie robocze — fartuch ochronny
. Obuwie robocze

° Rekawice ochronne, robocze

° Okulary ochronne

° Potmaski przeciwpytowe

Srodki ochrony zbiorowe;j
° Wyciagi - digestoria
. Gasnica

. Koc gasniczy
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IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

Na niniejszym stanowisku pracy mogg wystapi¢ nastepujgce zagrozenia oraz czynniki szkodliwe

wynikajgce z prowadzonych prac laboratoryjnych :

CZYNNIKI NIEBEZPIECZNE | SZKODLIWE DLA ZDROWIA

* Niesprawna instalacja elektryczna

* Tepe krawedzie, ograniczone pole ruchu, wystajgce elementy wyposazenia laboratoryjnego
« Sliska, mokra powierzchnia

* Niesprawne urzgdzenia mechaniczne

* Substancje chemiczne, niebezpieczne, szkodliwe dla zdrowia

*  Wysoka temperatura

CZYNNIKI UCIAZLIWE

* Nieprzyjemny zapach wynikajgcy z charakteru badanego materiatu
¢ Wymuszona pozycja stojgca

* Praca okresowa na stanowisku wyposazonym w monitory ekranowe
* Hatas

*  Oswietlenie

* Okresowo podwyzszona temperatura powietrza (lato, upaty)

* Opary substancji chemicznych wydzielajgce sie podczas pobierania i badania prébek

Na omawianym stanowisku nie stwierdza sie mozliwosci wystapienia prac o charakterze

szczegolnie niebezpiecznym
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Zagrozenia wypadkowe, ktére mogg powstaé na stanowisku z powodu pojawienia sie zdarzen

niepozadanych wywotanych czynnikami niebezpiecznymi i szkodliwymi dla zdrowia:

* Potkniecie, uderzenie o tepe, wystajace krawedzie stotdw laboratoryjnych, instalaciji
gazowych oraz sprzetu bedgcego na wyposazeniu laboratorium

e Upuszczenie przenoszonych przedmiotéw

e Zranienie sie podczas mycia szkta laboratoryjnego

° Porazenie prgdem w wyniku kontaktu z uszkodzong instalacjg elektryczng urzgdzenia
pomiarowego, uszkodzona instalacja elektryczng

* Poslizgniecie sie na mokrej posadzce

e Kontakt z szkodliwymi substancjami chemicznymi, niebezpiecznymi, szkodliwymi dla
zdrowia

e Kontakt z wysokg temperaturg

Zagrozenia, ktére mogg wystgpi¢é w wyniku oddziatywania czynnikami niebezpiecznymi i

szkodliwymi dla zdrowia:

e Zagrozenie wydzielajgcymi sie oparami podczas pobierania i pracy z analizowanym
materiatem

* Wystgpienie odczynéw alergicznych zwigzanych z kontaktem z badanym materiatem

e Nudnosci

* Bl plecow

e Zmeczenie oczu

* Poparzenia skéry wynikajace z kontaktu z substancjg chemiczng

e Stluczenia, ztamania, zmiazdzenia

* Nadwyrezenie uktadu kostno-miesniowego

e Poparzenia wynikajgce z porazenia prgdem lub kontaktem z wysokg temperaturg
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PODSUMOWANIE RYZYKA

Z przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego w oparciu 0 horme

PN-N-18002 na stanowisku pracy oznaczenie pozostato$ci po skoksowaniu wynika, ze na

dziewie¢ zidentyfikowanych istotnych zagrozen, sze$¢ zostato oszacowanych jako ryzyko po
redukcji na poziomie matym dopuszczalnym. Natomiast trzy zakwalifikowano jako ryzyko po

redukcji na poziomie srednim dopuszczalnym.

Srednie ryzyko po redukcji jak wynika z karty oceny stanowiska jest na poziomie matym

dopuszczalnym
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KARTA ZMIAN | POPRAWEK

Lp.

Data zapisu
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Termin obow.
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uprawnionej




