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OPIS STANOWISKA PRACY

Do oznaczania wytrzymatosci na $Sciskanie w temperaturze otoczenia stosuje sie maszyne
wytrzymatosciowg do préb statycznych. Maszyna wytrzymatoSciowa zamontowana jest na

réwnym, ptaskim i stabilnym podtozu w hali technologicznej nr 1 (Obiekt 02).

Na stanowisku pracy znajdujg sie instrukcje w jezyku polskim.

WYKAZ STOSOWANYCH URZADZEN, NARZEDZI ORAZ
MATERIALOW

Maszyna wytrzymato$ciowa do préb statycznych
Element posredni do maszyny wytrzymatosciowej
Suwmiarka z noniuszem

Szczelinomierz

o > 0N =

Sekundomierz elektroniczny

CZYNNOSCI WYKONYWANE NA STANOWISKU PRACY

Oznaczenie wytrzymatosci na Sciskanie w temperaturze otoczenia wykonaé, zgodnie z normg
PN-EN 993-5:2001. Oznaczenie wytrzymatosci na $ciskanie probek wyrobéw izolacyjnych

wykonaé wg normy PN-EN ISO 8895:2007 . Czynnos$ci wykonywane na stanowisku pracy:

1. Suwmiarkg z noniuszem zmierzy¢ podstawowe wymiary prébek (dtugosé, szeroko$é,
wysokos¢ dla prébek izolacyjnych; dwie prostopadte Srednice dla préobek krzemionkowych

i glinokrzemianowych).

2. Probke lub pomocniczy element posredni z probkg umiescic¢ centralnie miedzy ptytami

dociskowymi prasy wytrzymatosciowej.

3. Stosowac réwnomierne obcigzenie na prébke, az do jej zniszczenia, w sposbb ciggty

zwiekszajac naprezenie z predkosciami podanymi w normach przedmiotowych.
4. Zarejestrowaé maksymalne obcigzenie wskazane podczas badania.

5. Z otrzymanych wartosci obliczy¢ warto$¢ wytrzymatosci na sciskanie.
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SPIS STOSOWANYCH SRODKOW OCHRONY ZBIOROWEJ |
INDYWIDUALNEJ NA STANOWISKU PRACY

Srodki ochrony indywidualnej:

Ubranie robocze - rekawice ochronne

Obuwie robocze

Okulary ochronne

Maski przeciwpytowe

Srodki ochrony zbiorowej

e Gasnica

e Koc gasniczy

IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

Na stanowisku pracy moga wystgpi¢ nastepujgce zagrozenia oraz czynniki szkodliwe wynikajgce

z prowadzonych prac laboratoryjnych:

CZYNNIKI NIEBEZPIECZNE | SZKODLIWE DLA ZDROWIA

* Niesprawna instalacja elektryczna

* Tepe krawedzie, wystajgce elementy wyposazenia laboratoryjnego

» Sliska, mokra powierzchnia

e QOdpryskiwanie odtamkoéw wyrobéw ogniotrwatych podczas wykonywania oznaczania
e Zapylenie

e Zagrozenia pozarowe

CZYNNIKI UCIAZLIWE

* Wymuszona pozycja stojgca

e Okresowo podwyzszona temperatura powietrza (lato, upaty)
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Na omawianym stanowisku nie stwierdza sie mozliwosci wystapienia prac o charakterze

szczegoOlnie niebezpiecznym

Zagrozenia wypadkowe, ktére mogg powstac na stanowisku z powodu pojawienia si¢ zdarzen

niepozadanych wywotanych czynnikami niebezpiecznymi i szkodliwymi dla zdrowia:

« Potkniecie, uderzenie o tepe, wystajgce krawedzie sprzetu bedgcego na wyposazeniu
laboratorium

» Poslizgniecie sie na mokrej posadzce

« Odpryskiwanie probek wyrobéw ogniotrwatych podczas wykonywania oznaczania

e Porazenie pragdem w wyniku kontaktu z uszkodzong instalacjg elektryczng urzgdzenia

pomiarowego, uszkodzona instalacja elektryczna,

Zagrozenia, ktére moga wystgpi¢ w wyniku oddziatywania czynnikami niebezpiecznymi

i szkodliwymi dla zdrowia:

e Urazy oczu spowodowane odpryskiwaniem prébek wyrobéw ogniotrwatych podczas
wykonywania oznaczania

o Bl plecow,

« Skaleczenia, stluczenia, zmiazdzenia, ztamania,

» Nadwyrezenie uktadu kostno-migsniowego

e Choroby uktadu oddechowego

e Porazenie prgdem

e Zmeczenie oczu.
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PODSUMOWANIE RYZYKA

Z przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego w oparciu o normy: PN-EN 993-5:2001,
PN-EN ISO 8895:2007 na stanowisku pracy oznaczanie wytrzymatoSci na Sciskanie
w temperaturze ofoczenia wynika, ze na siedem zidentyfikowanych istotnych zagrozen, pieé
zostaty oszacowane jako ryzyko po redukcji na poziomie matym dopuszczalnym, natomiast dwa

zakwalifikowano jako ryzyko po redukcji na poziomie $rednim dopuszczalnym.

Srednie ryzyko po redukcji, jak wynika z karty oceny stanowiska, jest na poziomie matym

dopuszczalnym
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KARTA ZMIAN | POPRAWEK

Lp.

Data zapisu

Tres¢ poprawki

Termin obow.

poprawki

Podpis osoby

uprawnionej




