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OPIS STANOWISKA PRACY

PRZEZNACZENIE

Wezet mielenia, przesiewania i przygotowania mieszanki weglowej nie jest bezposrednio
powigzany z innymi instalacjami badawczymi wchodzgcymi w sktad CCTW.

Paliwo do badan magazynowane jest na zadaszonym sktadowisku wegli (obiekt 07).

Wezet mielenia, przesiewania i przygotowania mieszanki weglowej sktada sie z dwéch
instalaciji:

- instalacja rozdrabniania i frakcjonowania wegli,

- instalacja podsuszania i przygotowania mieszanki weglowe;j.
1. Operacja przygotowania surowcéw weglowych

Surowiec z poszczegbinych sektoréw sktadowiska wegla (obiekt 07) pobierany jest za
pomocy tadowarki i podawany do leja zasypowego. Lej wyposazony jest w krate ograniczajgcg
wymiar bryt do 40 mm. Surowiec zsypywany jest przez zasuwe na przeno$nik tasmowy,
wyposazony w elektromagnetyczny wychwytywacz stali. Przenosnik peti jednoczesnie role
dozownika ilosci surowca, podawanego do instalacji. Regulacja wydajnosci odbywa sie recznie,
miejscowo, poprzez zmiane nastawy przetwornicy czestotliwosci.

Z przenoénika tasmowego surowiec jest przesypywany na przenosnik kubetkowy, ktérego
stacja wysypowa znajduje sie w budynku produkcyjnym.

W zaleznosci od potrzeb istniejg trzy mozliwosci skierowania nadawy ze stacji wysypowej. Nadawe
mozna skierowa¢ do trzech urzgdzen:
- przenosnika kubetkowego,
- kruszarki miotkowej,
- kruszarki walcowe;.
Rozdrobniony surowiec z kruszarek przesypywany jest do przenosnika kubetkowego
i transportowany na poziom 4 do przesiewacza trzypoktadowego, skad nadziarno jest zawracane
do przenosnika kubetkowego i dalej do odpowiedniej kruszarki, a poszczegdine frakcje o wielkosci
1, 2i 3 mm s3 kierowane do konteneréw transportowych. Stanowiska konteneréw transportowych
wyposazone sg w uktady kontroli wagi, umozliwiajgce zadanie $cigle okreslonej ilosci surowca. Po
napetnieniu kontener jest znakowany i odstawiany do przewiezienia na odpowiedni sktad.
Wymiana napetnionego kontenera nastepuje bez zatrzymywania pracy instalacji — w czasie
operacji wymiany nastepuje zasypywanie rury zasypowej, ktora stanowi bufor pojemnosciowy.
Ze wzgleddw bezpieczenstwa operacje przygotowania surowca weglowego poprzedza
napetnienie urzadzen instalacji azotem. Napetnienie azotem przewidzianych do zatadowania

surowcem konteneréw odbywa sie obok budynku wezta lub w stacji gazow skroplonych.
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Napetnianie urzgdzen azotem odbywa sie poprzez podigczenie do sieci azotu przewodu
gietkiego do kréécéw na przesypach oraz w urzadzeniach i prowadzone jest do momentu
uzyskania stezenia tlenu 2%. Pomiar stezenia tlenu wykonywany jest specjalnym miernikiem
stezenia bedgcym na wyposazeniu instalacji.

Odpady stalowe z wychwytywacza elektromagnetycznego sg usuwane recznie do

oznakowanego, pojemnika.
2.0peracja przygotowania surowcow roslinnych

Przygotowanie mieszanek weglowych z udziatem surowcéw roslinnych wykonywane jest
nastepujgco:
Surowiec  dostarczony do  budynku  produkcyjnego, jest przesypywany  recznie
i rozdrabniany za pomocg urzgdzen dodatkowych, usytuowanych na poziomie 1. Nastepnie za
pomocg kontenerow transportowany jest z uzyciem wciggnika na poziom 3 i recznie zasypywany

do mieszarko-suszarki.

WYKAZ STOSOWANYCH URZADZEN, NARZEDZI.
Zestawienie aparatéw, maszyn i urzgdzen

W tablicy przedstawiono wykaz aparatéw, maszyn i urzgdzen wchodzgcych w sktad stanowiska.

L.p. Wyszczegdlnienie

1. | Lej zasypowy

Odkurzacz przemystowy

Przenosnik tasmowy

Przenoénik kubetkowy

Kruszarka walcowa

Kruszarka mtotkowa

2
3
4
9. | Przenosnik kubetkowy
6
7
8

Przesiewacz trzypoktadowy

9. Kontener transportowy wegla

10. Waga pomostowa

11. | Dozownik slimakowy

12. Podajnik slimakowy

13. | Zespot mieszarko - suszarki

14. Skraplacz
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15. | Pompa

16. | wozek widtowy

17. | Zawiesi linowe

18. | Weiagnik przejezdny
19. | Filtr
20. | paleto - pojemnik

Do operacji pomocniczych stuzg nastepujace urzgdzenia dodatkowe:

Rozdrabniacz Mercodor

Mtynek weglowy

Przesiewacz

Mieszarka
Ubijarka
Waga

Npoox g ol el N =

Podest drabinowy

CZYNNOSCI WYKONYWANE NA STANOWISKU PRACY

1. Przygotowanie do uruchomienia

Przygotowanie instalacji do uruchomienia polega na:

- wizualnym sprawdzeniu stanu aparatéow i urzadzen wchodzgcych w sktad instalacii
rozdrabniania i frakcjonowania wegli oraz instalacji podsuszania i przygotowania
mieszanek weglowych,

- zmagazynowaniu dostatecznej ilosci surowca do przerobu na sktadowisku wegla i
sprawdzeniu dopuszczalnej granulacji (wegiel < 40mm, biomasa <100mm),

- zgromadzeniu dostatecznej ilosci konteneréw odbiorowych,

- sprawdzeniu poprawnosci sit zamocowanych w przesiewaczu,

- ustawieniu i podtgczeniu aparatury badawczo-pomiarowej oraz sprawdzeniu poprawnosci
sygnalizacji stanu pracy urzadzen na tablicy synoptycznej,

- wigczeniu zasilania elektrycznego instalaciji,

- sprawdzeniu droznosci uktadu odbioru przerabianego surowca (rurociagi transportowe),

- stwierdzeniu prawidtowej pracy sieci centralnego odpylania instalacji (wigczyé odkurzacz
przemystowy),

- sprawdzeniu prawidtowego ci$nienia w rurociggu azotu,

- sprawdzeniu przeptywu i obiegu wody w skraplaczu,

— sprawdzeniu poziomu oleju w zespole mieszarko-suszarki.
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2. Uruchomienie

Po spetnieniu wymogoéw zawartych w punkcie 1 mozliwe jest rozpoczecie procedury zwigzane;j
z uruchomieniem instalacji. Tok postepowania w przypadku rozruchu poszczegélnych instalaciji
wchodzgcych w sktad wezta:

* Instalacja rozdrabniania i frakcjonowania wegli,

* Instalacja podsuszania i przygotowania mieszanki weglowej,

* Suszenie i ujednorodnianie mieszanki weglowej,

* Instalacja rozdrabniania i frakcjonowania wegli,

* Instalacja podsuszania i przygotowania mieszanki weglowej,

* Instalacja rozdrabniania i frakcjonowania wegli,

* Instalacja podsuszania i przygotowania mieszanki weglowej,

Naprawy i konserwacje powinny by¢ prowadzone wytgcznie przez osoby uprawnione.

Warunki uzytkowania i konserwaciji poszczegdlnych aparatéw i urzgdzen sg opisane w instrukcjach

producenta.

SPIS STOSOWANYCH SRODKOW OCHRONY ZBIOROWEJ I INDYWIDUALNEJ NA
STANOWISKU PRACY

Srodki ochrony zbiorowej,
. Gasnica,
o Koc gasniczy,

o Hydrant.

Srodki ochrony indywidualnej:

° Ubranie robocze — fartuch ochronny,
. Obuwie robocze,

e Rekawice ochronne, robocze,

° Okulary ochronne,

° Potmaski przeciwpytowe,

e Ochronniki stuchu — stoper.



lll:lllll INSTYTUT CHEMICZNEJ
PRZEROBKI WEGLA Strona82z15

IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

Na stanowisku pracy moga wystapi¢ nastepujgce zagrozenia oraz czynniki szkodliwe i ucigzliwe

dla zdrowia, wypadkowe wynikajgce z prowadzonych prac, ktére moga powsta¢ na stanowisku

z powodu pojawienia sie zdarzen niepozgdanych.

CZYNNIKI NIEBEZPIECZNE, SZKODLIWE | UCIAZLIWE DLA ZDROWIA.

Porazenie prgdem elektrycznym,

Tepe krawedzie, ograniczone pole ruchu, wystajace elementy wyposazenia
laboratoryjnego,

Sliska, mokra powierzchnia,

Upadek z poziomu réznego od powierzchni posadzki( upadek ze schodéw, drabiny),
Potkniecie, upadek na poziomie posadzki,

Zagrozenie pozarowe,

Hatas, uszkodzenie stuchu,

Nadwyrezenie uktadu kostno-miesniowego,

Nieprawidtowe o$wietlenie,

Uderzenie spadajgcym przedmiotem,

Wymuszona pozycja ciata stojgca lub pochylona,

Praca okresowa na stanowisku wyposazonym w monitory ekranowe,

Okresowo zmienna temperatura powietrza (lato, upaty, zima),

Najechanie $rodkiem transportu wewnatrzzaktadowego( wozek widtowy, woézek paletowy),
Pochwycenie przez urzadzenia transportu poziomego i pionowego,

Wybuch pytu weglowego,

Uderzenie spadajgcym pojemnikiem lub innym przedmiotem (przy obstudze wciggnika

elektrycznego).

Na omawianym stanowisku nie stwierdza sie mozliwosci wystgpienia prac o charakterze

szczegolnie niebezpiecznym.
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III:IIIII INSTYTUT CHEMICZNEJ
PRZEROBKI WEGLA Strona 14215

PODSUMOWANIE RYZYKA

Z przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego w oparciu 0 norme PN-N-18002 na
stanowisku obstugi wezta mielenia, przesiewania i przygotowania mieszanki weglowej
wynika ze na czternascie zidentyfikowanych istotnych zagrozen, trzynascie zostato

- e - - A—'/ . .
oszacowanych jako ryzyko po redukcji na poziomie matym dopuszczalnym, natomiast jedno
zakwalifikowano jako ryzyko po redukcji na poziomie srednim dopuszczalnym. Srednie

ryzyko po redukcji, jakie wynika z karty oceny stanowiska jest na poziomie matym

dopuszczalnym.
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KARTA ZMIAN | POPRAWEK

Lp.

Data zapisu

Tres¢ poprawki

Termin obow.

poprawki

Podpis osoby
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