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PRZEZNACZENIE INSTALAC]I

Stanowisko testowe do ubijania wsadu weglowego przeznaczone jest do prowadzenia prac
eksperymentalnych nad procesem ubijania pojedynczych wegli i koksowniczych mieszanek
weglowych. Umozliwia badanie wptywu wiasciwosci fizyko-chemicznych surowca weglowego na
przebieg procesu ubijania tj. wyznaczenie gestosci w funkcji pracy ubijania. Wyprodukowane
wsady mogg zosta¢ poddane badaniom wiasciwosci w odrebnych urzadzeniach. Wielofunkcyjne
stanowisko do badan proceséw brykietowania i granulowania wsadu weglowego do koksowania

nie jest bezposrednio powigzane z instalacjami badawczymi wchodzgcymi w sktad CCTW.

Surowce do badan magazynowane sg na sktadowisku wegli oraz w magazynie odczynnikéw.
Wstepne przygotowanie do badan surowcéw weglowych realizowane jest w wezle mielenia,

przesiewania i przygotowania mieszanki weglowe;j.

OPIS CZYNNOSCI NA STANOWISKU PRACY

Przygotowanie do uruchomienia

Przed uruchomieniem ubijarki nalezy zatozy¢ zadeklarowang forme z wsadem w postaci pytu
weglowego a nastepnie zamontowaé odpowiedni ubijak wedtug ustalonej procedury. Praca bez
formy i bez wsadu weglowego jest niedopuszczalna, a takze pozostawienie ptyty centrujgcej na
formie.

Czynnosci sprawdzajgce

- Sprawdzi¢ stan zasilania urzgdzenia w sprezone powietrze,

- Sprawdzi¢ stan techniczny poszczegélnych podzespotéw ubijarki,

- Stan oswietlenia,

- Posiadanie przez pracownikéw obstugujgcych ubijarke w sprzet ochron indywidualnych(

ochronniki stuch, okulary ochronne),

Uruchomienie ubijarki.

Uruchomienie ubijarki wymaga wigczenia sprezonego powietrza. Po zatgczeniu sprezonego
powietrza, nalezy zalgczyé "WYLACZNIK GLOWNY" i weisngé klawisz "RESET" . Po zapaleniu
sie kontrolki "POZYCJA BAZOWA PRACY AUTOMATYCZNEJ" potwierdzajgca gotowo$¢ ubijarki
do pracy. Na zadajniku zawsze musi by¢ ustawiona jakakolwiek wartosé rézna od zera. Przystgpic¢
do wyboru rodzaju pracy, tj. reczna (czyli manewrowa), automatyczna ciggta lub automatyczna
krokowa. W stanie podstawowym ubijak z belkg ruchomg jest zasprzeglony z sitownikiem gtéwnym
i usytuowany w gérnym potozeniu. Praca manewrowa obejmuje czynnosci (wymienione wczesniej)

jak: wymiana formy, wsypanie wsadu, zmiana masy ubijaka.
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Wymiana formy.

- ubijak zasprzeglony z belkg ruchomg (przetgcznik "SPRZEGLO" w pozycji zatgcz), belka

z ubijakiem zaparkowana w gérnym potozeniu (przetgcznik "PARKOWANIE" w pozycji zatgcz),
- wigczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGtA"

w pozycji ZAL.), wyjg¢ kluczyk i zabraé go ze sobg,

- otworzy¢ bramke,

- odblokowaé¢ dwie dzwignie blokady mechanicznej formy,

- wyjaé forme -zatozy¢ stosowng forme z wsadem weglowym,

- zablokowaé forme dwiema dzwigniami -zamkng¢ bramke,

- wylgczyé kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGLA" w pozycji WYL.)
Wymiana ubijaka.

- wigczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetacznik "BLOKADA SPRZEGLA" w pozycji ZAL.),
wyjgé kluczyk i zabra¢ go ze sobg -otworzy¢é bramke -potozy¢ na formie odpowiednig ptyte
centrujaca,

- zamkng¢ bramke wytgczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetacznik "BLOKADA SPRZEGLA"
w pozycji WYL.),

- nacisngé¢ klawisz "PODNOSZENIE" i trzymajgc go wytgczyé przetagcznik "PARKOWANIE"
a nastepnie pusci¢ klawisz "PODNOSZENIE",

- naciska¢ impulsowo klawisz "OPUSZCZANIE Z UBIJAKIEM" i powoli opusci¢ ubijak na ptyte
centrujaca,

- wigczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGLA"
w pozycji ZAL.‘), wyjgé kluczyk i zabraé go ze sobg i otworzyé bramke,

- odkreci¢ kluczem nakretke M16 mocujgcg ubijak do belki ruchome;j,

- zamkng¢ bramke, wytgczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGLA"
w pozycji WYL.),

- nacisng¢ klawisz "PODNOSZENIE" a gdy belka ruchoma dojedzie do gérnej pozycji, trzymajac
klawisz, przetagczy¢ przetacznik "PARKOWANIE" w pozycje zatacz,

- puéci¢ klawisz "PODNOSZENIE",
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- wigczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGLA" w pozycji ZAL.),
wyjg¢ Kluczyk i zabraé¢ go ze sobag,

-otworzy¢ bramke -wymieni¢ ubijak na pozgdany -zamkng¢ bramke,
wytgczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGLA" w pozycji WYL.)

- nacisng¢ klawisz "PODNOSZENIE" i trzymajgc go wytgczy¢ przetgcznik "PARKOWANIE"
a nastepnie pusci¢ klawisz "PODNOSZENIE",

- nacisng¢ klawisz "OPUSZCZANIE BEZ UBIJAKA" i opuscié¢ powoli belke ruchomg na zmieniony
ubijak,

- wigczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGLA" w pozycji ZAL.),
wyjac kluczyk i zabra¢ go ze sobg,

- otworzy¢ bramke,
- zakreci¢ nakretke M16 mocujgca ubijak do belki ruchomej,

- zamkng¢ bramke wytgczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGLA"
w pozycji WYL.),

- nacisng¢ klawisz "PODNOSZENIE" a gdy belka ruchoma dojedzie do gérnej pozycji, trzymajac
klawisz, przetgczy¢ przetgcznik "PARKOWANIE" w pozycje zatgcz

- pusci¢ klawisz "PODNOSZENIE",

-wigczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGELA" w pozycji ZAL)),
wyjgé Kluczyk i zabraé go ze sobg,

- otworzy¢ bramke ,
- usungé¢ z bramki ptyte centrujgca,

- zamkng¢ bramke wytgczy¢ kluczykiem blokade sprzegta (przetgcznik "BLOKADA SPRZEGLA" w
pozycji WYL.).

Ubijanie reczne:

W trybie pracy recznej, ktéry mozna zastosowaé w jednostkowych lub nietypowych cyklach
eksperymentalnych, tatwo o btedy w sterowaniu i moze to skutkowaé uszkodzeniem elementéw
ubijarki a takze zafatszowaniem wynikéw procesu ubijania. Praca taka wymaga wzmozonej uwagi.

Aby jg przeprowadzi¢ nalezy wykonaé nastepujgcg sekwencje czynnosci:
- ustawi¢ wtasciwg forme wraz z wsadem weglowym i zatozy¢ stosowny ubijak,

- nacisng¢ klawisz "PODNOSZENIE" i trzymajgc go przetgczyé przetgcznik "PARKOWANIE"
W pozycje wytgcz a nastepnie przetgczy¢ przetgcznik "SPRZEGLO w pozycje wytgcz (ubijak
spadnie swobodnie na wsad weglowy),
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- pusci¢ klawisz "PODNOSZENIE",

- nacisng¢ klawisz "OPUSZCZANIE BEZ UBIJAKA" az do momentu zetkniecia sie elementow

sprzegta (zapali sie czerwona dioda na zielonym czujniku wykrywajgcym belke ruchomg),
- przetgczy¢ przetgcznik "SPRZEGLO" w pozycje ZALACZ,

- odczytaé warto$¢ wysokosci na liniale cyfrowym i ewentualnie zarejestrowaé wartoS¢ na

komputerze,

- nacisng¢ klawisz "PODNOSZENIE" i trzyma¢ az belka z ubijakiem osiggnie gérng pozycje
a nastepnie przetgczy¢ przetgcznik "PARKOWANIE" w pozycje ZALACZ,

- pusci¢ klawisz "PODNOSZENIE" -powtérzy¢ ww. czynnos$ci zadang ilosé razy.
Ubijanie w trybie automatycznym i pracy krokowej.

W trybie pracy automatycznej krokowej po wykonaniu zrzutu ubijaka, opuszczeniu sitownika
i zamknieciu sprzegta nastepuje przerwa w realizacji programu sterujgcego. W tym czasie lampka
"PRACA AUTOMATYCZNA" miga, a operator moze zarejestrowaé wysoko$é ubijania za pomocg
liniatu cyfrowego i programu rejestrujgcego na komputerze. Po dokonaniu rejestracji lub jej
pominieciu , wcisngé klawisz "AUTOMAT START", wtedy sterownik podejmuje prace i realizuje

kolejny cykl pracy automatycznej krokowej. Aby przeprowadzi¢ zadany cykl pracy krokowej nalezy:
- przetgczy¢ przetgcznik pracy w pozycje "PRACA AUTOMATYCZNA,
- ustawi¢ na zadajniku stosowng ilo$¢ cykli, od 1 do 99 (zabfoniony jest stan 00),

- nacisng¢ klawisz "AUTOMAT START' ubijarka wykona czynnos$ci: wysprzegli ubijak (ubijak
spadnie swobodnie na wsad weglowy), opuéci sitownik gtéwny, zaprzegli ubijak z belka ruchomag
i sitownikiem oraz dokona przerwania programu. Kontrolka ,PRACA AUTOMATYCZNA” bedzie
migaé. Gdy operator stwierdzi zasadno$¢ zarejestrowania aktualnej wartosci wysokos$ci ubijaka,
moze tego dokonaé¢ w tym momencie na komputerze. Po rejestracji nacisngé ponownie klawisz
"AUTOMAT START'. Sterownik wykona kolejng sekwencje czynnosci az do nastepnego
przerwania. Po wykonaniu zadanej ilosci krokéw, sterownik zakonczy prace a kontrolka ,PRACA
AUTOMATYCZNA” zgasnie.

Zatrzymanie instalacji do postoju,

Zatrzymanie urzgdzenia nalezy wykona¢ poprzez wytgczenie doptywu sprezonego powietrza.
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SPIS STOSOWANYCH SRODKOW OCHRONY ZBIOROWEJ | INDYWIDUALNEJ NA
STANOWISKU PRACY

Srodki ochrony zbiorowej,

Gasnica proszkowa,

Apteczka pierwszej pomocy,

Srodki ochrony indywidualne;j:

Ubranie robocze,

Obuwie robocze,

Rekawice ochronne, robocze,

Okulary ochronne,

Pétmaski przeciwpytowe, jezeli w rejonie prowadzonych prac u zleceniodawcy wystepuje
zapylenie powietrza,

Ochronniki stuchu — stoper.

Kaski ochronne,

IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

Na stanowisku pracy moga wystapi¢ nastepujgce zagrozenia oraz czynniki szkodliwe i ucigzliwe

dla zdrowia, wynikajgce z prowadzonych prac majgcych wptyw na bezpieczenstwo.

Kolizja, wypadek komunikacyjny,

Ograniczone pole ruchu, wystajgce elementy wyposazenia stanowiska pracy, tepe
krawedzie,

Sliska, mokra powierzchnia, posadzka,

Upadek z poziomu réznego od powierzchni posadzki( upadek ze schodéw),
Zagrozenie pozarowe,

Hatas, uszkodzenie stuchu,

Nadwyrezenie ukfadu kostno-miesniowego,

Nieprawidtowe oswietlenie,

Uderzenie spadajgcym przedmiotem podczas obstugi ubijarki,

Wymuszona pozycja stojgca lub pochylona,

Praca okresowa na stanowisku wyposazonym w monitory ekranowe,
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° Okresowo podwyzszona temperatura powietrza (lato, upaty).
* Porazenie prgdem.
Na omawianym stanowisku nie stwierdza sie mozliwosci wystgpienia prac o charakterze

szczegoblnie niebezpiecznym.
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III:'IIII INSTYTUT CHEMICZNEJ
PRZEROBKI WEGLA Strona 14z 15

PODSUMOWANIE RYZYKA

Z przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego w oparciu o norme PN-N-18002 na
STANOWISKU testowym do ubijania wsadu weglowego , wynika ze na dwanascie
zidentyfikowanych istotnych zagrozen oszacowanych jako ryzyko po redukcji na poziomie
matym dopuszczalnym. Srednie ryzyko po redukcji, jakie wynika z karty oceny stanowiska

jest na poziomie matym dopuszczalnym.
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Strona 15z 15

KARTA ZMIAN | POPRAWEK

Lp.

Data zapisu

Tres¢ poprawki

Termin obow.

poprawki

Podpis osoby

uprawnionej




