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CHARAKTERYSTYKA STANOWISKA PRACY

Instytut Chemicznej Przerobki Wegla

Karta nr 4

operator obréobki skrawaniem DAT

Dziat Administracyno-Techniczny

(nazwa wykonywanej pracy)

(symbol wydziatu/odziatu)

(nazwa dziatu)

Ogdtem W tym kobiet W tym mezczyzn

W tym pracownikéw mtodocianych

Liczba oséb zatrudnionych na
stanowisku

3 0 3

0

1. Krotki opis procesu
technologicznego i rodzaju
wykonywanych
prac/czynnosci.

Pracownik wykonuje wszelkie prace na obrabiarkach typu tokarka oraz prace dodatkowe m.in prace
Slusarskie. Do obowigzkéw operatora obrdbki skrawaniem, u nalezy: utrzymanie porzadku na stanowisku i
wokot niego, obstuga obrabiarek znajdujacych sie na warsztacie, hali produkcyjnej, zaktadanie i zdejmowanie
wyrobdw z obrabiarek, ustawianie parametréw procesu obrébki i nadzorowanie jego przebiegu, szlifowanie
wad na powierzchni wyrobdw przy uzyciu szlifierek recznych, trasowanie, wycigganie wiéréw spod obrabiarek
i ich zatadunek, szlifowanie narzedzi skrawajacych. Na stanowisku wystepujg czynniki ucigzliwe: wymuszona
pozycja ciata, kontakt z smarami i olejami, sztuczne o$wietlenie i hatas. Pracownik uzywa osprzetu do
obrabiarek: uchwyt tokarski, imak mocujacy narzedzia, konik tokarski, oraz nerzedzi pomocniczych

suwmiarka. Praca wykonywana jest w pozycji stojgcej.

Iloé¢ godzin pracy na zmiane

wielozmianowa 8h
2.2. Czas, przeznaczenie i ilo$¢ przewidzianych przerw w ciggu zmiany:
Przeznaczenie przerwy Tlos¢ przerw Czas przerwy
przerwa na positek 1 15 min
2.3. Wypadki przy pracy ilo$¢ wypadkow w tym wypadkéw $miertelnych
0 0

2.4. Pozydja przy pracy*)

przewaga pozydji stojacej

2.5. Rodzaj pracy*)

przewaga wysitku fizycznego

2.6. Rodzaj wysitku*)**)

przewaga wysitku statycznego

praca $redniociezka Ipraca przy maszynie

2.7. Rodzaj wysitku fizycznego

2.8. Przypadajaca na stanowisko

Powierzchnia (m2)

Kubatura (m3)

wolna:

w zaleznosci od obstugiwanej maszyny

w zaleznosci od obstugiwanej maszyny

3. Og_élno - higEniane warunki pracy na stanowisku:

3.1. Lokalizacja stanowiska pracy:

3.1.1. W pomieszczeniach:

warsztat - obiekt 03

3.1.2. Na otwartej przestrzeni:

plac ICHPW

3.2.  Oswietlenie stanowiska pracy:

os$wietlenie naturalne i sztuczne (mieszane)

3.2.1. Warto$¢ natezenia o$wietlenia w pomieszczeniach pracy (lux): brak danych

3.2.2. Warto$¢ natezenia o$wietlenia stanowiska pracy (lux): brak danych

3.2.3. Uwagi o o$wietleniu: cze$¢ maszyn wyposazona jest w oswietlenei stanowiskowe

3.3. Rodzaj wentylacji pomieszczen i ; ool alenll 2.

Eanowis wentylagja naturalna,grawitacyjna-nawiewna

SO ) o Grawitacyjna brak danych

ci.qg.;u'godrzc;nr;/osc WY TIanYFPOWIELEZAI Mechaniczna ogdina brak danych
: Mechaniczna stanowiskowa brak danych

Ocena Ryzyka Zawodowego metoda Risk Score

charakterystyka stanowiska

Strona1z3




Rodzaj zagrozenia

Kategoria ryzyka

Dopuszczalno$é

Stosowane $rodki prewencyjne

zagrozenia zwigzane z przemieszczaniem sie ludzi,

Kategoria nr 2

TAK

instrukcja stanowiskowa, instrukcja bezpiecznego wykonywania prac, szkolenia

BHP, odpowiednie obuwie robocze, Srodki ochrony osobistej, fad i porzadek na

stanowiskach pracy oraz na przejsciach/dojsciach komunikacyjnych, poruszanie
sie drogami wyznaczonymi.

Sporzadzit (imig i nazwisko) Data Podpis
Kierownik DAT
Spoteczny Inspektor Pracy
Stuzba BHP
Zatwierdzit (imie i nazwisko) Data Podpis

Dyrektor ICHPW

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score

charakterystyka stanowiska

Strona3z3




INFORMACJA O RYZYKU ZAWODOWYM

operator obrobki skrawaniem

Nazwa Stanowiska

Oswiadczenie

Oswiadczam, ze zostalem zapoznany z zagrozeniami i ryzykiem zawodowym zwigzanym z wykonywanymi
czynno$ciami na stanowisku, jw. Przyjmuje do wiadomosci zakres i role wdrozonych srodkow prewencyjnych
zmierzajacych do obnizenia ryzyka zawodowego. Zobowigzuje si¢ do stosowania opisanych srodkow

prewencyjnych oraz przestrzegania obowigzujacych zasad i przepisow BHP.

Lp

Imig¢ i nazwisko pracownika Data

Podpis
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4_ORZ_Tokarz

Informacja o ryzyku zawodowym




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przerébki Wegla Karta nr 4

Symbol Karty: 1
1.Dziat Dziat Administracyno-Techniczny
2. Stanowisko operator obrobki skrawaniem

zagrozenia elementami ruchomymi i luznymi,
3. Nazwa Zagrozenia:

narzedzia mechaniczne, obrotowe, pochwycenie i uderzenie przez wirujgce
4. Opis Zagrozenia: elementy (uruchomienie tokarki z nie wyjetym kluczem, wyrwanie detalu,
odtamki wiéra)

5. Mozliwe skutki zagrozenia $mier¢, ciezkie uszkodzenie ciata, absencja.
6. Miejsce wystepowania zagrozenia: Prowadzenie prac przy maszynach skrawajgcych
7. Liczba oséb narazonych: 3

instrukcja BHP, instrukcja stanowiskowa, szkolenia i instruktaze BHP, stosowanie
$rodkéw ochrony indywidualnej ( okulary ochronne itp.), ubranie robocze- dopasowane
do pracownika, dbanie o sprawno$¢ sprzetu technicznego i narzedzi, okresowe
przeglady narzedzi i maszyn, kontrole prowadzonych prac, fad i porzadek na stanowisku

8. Stosowane srodki prewencyjne
(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne,

luszkia) pracy, dostosowanie maszyn do minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikéw podczas prac
9. Metoda oceny ryzyka: Risk Score
10. Poziom akceptac;ji -
Z zastosowaniem srodkow Bez zastosowania Srodkow
prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 15 |Ofiara $miertelna 15 |Ofiara $miertelna
12. Potencjalne straty materialne: 15 [500 -5 min PLN 15 [500 -5 min PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czesta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystgpienia: 0,5 |Mozliwe do pomyslenia (1:10 000) 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000)
15. llo$ciowa ocena ryzyka: 45,00 90,00

16, Kategoria Ryzyke: Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy | Kategoria nr 3: Srednie Ryzyko,

zwroci¢ uwage Potrzebna poprawa
Sporzadzili Data, podpis lub/i piecze¢ Zatwierdzili (data, podpis i piecze¢)
Kierownik DAT
SIP
Stuzba BHP

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score 4_ORZ_Tokarz zagrozenie (1)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przerobki Wegla Karta nr 4

Symbol Karty:

2

1. Dziat

Dziat Administracyno-Techniczny

2. Stanowisko

operator obrobki skrawaniem

3. Nazwa Zagrozenia:

zagrozenie porazeniem pragdem elektrycznym,

4. Opis Zagrozenia:

porazenie prgdem wskutek zwarcia instalacji elektrycznej urzgdzenia

5. Mozliwe skutki zagrozenia

Smier¢, ciezkie uszkodzenie ciata,

6. Miejsce wystepowania zagrozenia:

hala warsztatowa, maszyny o napedzie elektrycznym i elektronarzedzia,
wigczniki i gniazda

7. Liczba oséb narazonych:

3

8. Stosowane srodki prewencyjne

(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne,

ludzkie)

instrukcja stanowiskowa, szkolenia i instruktaze BHP, instrukcje urzadzen, oznakowanie
urzgdzen pod napigciem, odpowiednie kwalifikacje operatoréw, pomiary instalacji
elektrycznej, biezace kontrole i naprawy przez elektrykéw z Utrzymania Ruchu, podesty
robocze- drewiane.

9. Metoda oceny ryzyka: Risk Score
10. Poziom akceptacji ‘
Z zastosowaniem srodkéw Bez zastosowania Srodkow
prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 15 |Ofiara $miertelna 15 |Ofiara $miertelna
12. Potencjalne straty materialne: 15 |500 -5 minPLN 15 |500 -5 min PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czesta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystgpienia: 0,5 |Mozliwe do pomyslenia (1:10 000) 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000)
15. llo$ciowa ocena ryzyka: 45,00 90,00

16. Kategoria Ryzyka:

Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy | Kategoria nr 3: Srednie Ryzyko,

zwroci¢ uwage Potrzebna poprawa
Sporzadzili Data, podpis lub/i piecze¢ Zatwierdzili (data, podpis i piecze¢)
Kierownik DAT
SIP
Stuzba BHP
Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score 4_ORZ_Tokarz zagrozenie (2)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przerébki Wegla Karta nr 4

Symbol Karty: 3
1. Dziat Dziat Administracyno-Techniczny
2. Stanowisko operator obrébki skrawaniem

obcigzenia psychonerwowe
3. Nazwa Zagrozenia:

zmeczenie miesni, obcigzenie uktadu miesniowo-szkieletowego w wyniku

4. Opis Zagrozenia: . 5 2 Y : .
wykonywania pracy w pozycji wymuszonej przewaznie stojgcej

5. Mozliwe skutki zagrozenia ciezkie uszkodzenie ciata, absencja.

Proponowane dziatania zmniejszajace ryzyko zawodow{ prace zwigzane z wymuszong pozycjg ciata, pozycja stojaca.

7. Liczba osob narazonych: 3

instrukcja BHP ogélna, instrukcja stanowiskowa, szkolenia BHP, przerwy w pracy,

8. Stosowane $rodki prewencyjne ergonomicznie urzgdzone stanowisko pracy m.in.. Dodatkow podesty,
(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne, [pomosty,systemowe zmienianie sie pracownikéw diuzej wykonujacych prace w
ludzkie) wymuszonej pozycji, stosowanie odpowiednich narzedzi pomocniczych (np. chwytaki
itp.)
9. Metoda oceny ryzyka: Risk Score
10. Poziom akceptaciji [200]
Z zastosowaniem sSrodkéw Bez zastosowania srodkéw
prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 7 Cigzkie uszkodzenie ciata 7 Cigzkie uszkodzenie ciata
12. Potencjalne straty materialne: 7 25 -500 tys PLN 7 25 -500 tys PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czesta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystagpienia: 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000) 3 Mato prawdopodobne, ale mozliwe (1:100)
15. llosciowa ocena ryzyka: 42,00 126,00

16: Kaioria Ryzykis Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy | Kategoria nr 3: Srednie Ryzyko,

zwroci¢ uwage Potrzebna poprawa
Sporzadzili Data, podpis lub/i pieczeé Zatwierdzili (data, podpis i piecze¢)
Kierownik DAT
SIP
Stuzba BHP

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score 4_ORZ_Tokarz zagrozenie (3)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przerébki Wegla Karta nr 4

Symbol Karty:

4

1. Dziat

Dziat Administracyno-Techniczny

2. Stanowisko

operator obrébki skrawaniem

3. Nazwa Zagrozenia:

hatas w zakresie styszalnym,

4. Opis Zagrozenia:

hatas zwigzany z pracg tokarek, frezarek, hatas emitowany przy cieciu,
szlifowaniu, pracach $lusarskich

5. Mozliwe skutki zagrozenia

ciezkie uszkodzenie ciata, absencja.

6. Miejsce wystepowania zagrozenia:

warsztat - podczas obstugi maszyn skrawajgcych

7. Liczba 0séb narazonych:

3

8. Stosowane $rodki prewencyjne

(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne,

instrukcja BHP, instrukcja stanowiskowa,szkolenia BHP, instrukcja bezpiecznej obstugi
narzedzi, stosowanie przez pracownikéw nausznikéw lub stoperéw, oznaczenia nakazu
stosowania ochronnikéw stuchu, w razie koniecznosci stosowanie odpowiednich

ltzkie) ekranoéw
9. Metoda oceny ryzyka: Risk Score
10. Poziom akceptacji -
Z zastosowaniem srodkéw Bez zastosowania srodkow
prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 3 Absencja 3 Absencja
12. Potencjalne straty materialne: 3 5-25tys PLN 3 5-25tys PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czesta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystgpienia: 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000) 3 Mato prawdopodobne, ale mozliwe (1:100)
15. llo$ciowa ocena ryzyka: 18,00 54,00

16. Kategoria Ryzyka:

Kategoria nr 1: Ryzyko Minimalne, |Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy

Zadne dziatania nie sg potrzebne zwréci¢ uwage
Sporzadzili Data, podpis lub/i pieczeé Zatwierdzili (data, podpis i piecze¢)
Kierownik DAT
SIP
Stuzba BHP

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score

4_ORZ_Tokarz zagrozenie (4)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przerébki Wegla Karta nr 4

Symbol Karty: 5
1. Dziat Dziat Administracyno-Techniczny
2. Stanowisko operator obrobki skrawaniem

substancje draznigce,

3. Nazwa Zagrozenia:

4. Opis Zagrozenia: smary, emulsje, ptyny eksploatacyjne o dziataniu draznigcym, chtodziwo.

5. Mozliwe skutki zagrozenia ciezkie uszkodzenie ciata, absecja

pomieszczenia magazynowe, zbiorniki i pojemniki na substancje, chtodziwo

6. Miejsce wystepowania zagrozenia: : .
eI § przy urzgdzeniach skrawajgcych

7. Liczba osob narazonych: 3

instrukcje BHP, instrukcja stanowiskowa,szkolenia BHP, odziez robocza, $rodki ochrony
indywidualnej ujete w karcie charakterystyki substancji chemicznej (np. rekawice,
okulary ochronne itp.), wentylacja, zapoznanie pracownikéw z Kartami Charakterystki

8. Stosowane s$rodki prewencyjne
(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne,

e Substancji Chemicznych.
9. Metoda oceny ryzyka: Risk Score
10. Poziom akceptacji
Z zastosowaniem srodkéw Bez zastosowania srodkow
prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 7 Cigzkie uszkodzenie ciata 7 Cigzkie uszkodzenie ciata
12. Potencjalne straty materialne: 7 25 -500 tys PLN 7 25 -500 tys PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czesta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystgpienia: 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000) 3 Mato prawdopodobne, ale mozliwe (1:100)
15. llosciowa ocena ryzyka: 42,00 126,00

Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy | Kategoria nr 3: Srednie Ryzyko,

16. Kategoria Ryzyka: o
J g zwréci¢ uwage Potrzebna poprawa

Sporzadzili Data, podpis lub/i piecze¢ Zatwierdzili (data, podpis i piecze¢)

Kierownik DAT

SIP

Stuzba BHP

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score 4_ORZ_Tokarz zagrozenie (5)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przer6bki Wegla Karta nr 4

Symbol Karty:

6

1. Dziat

Dziat Administracyno-Techniczny

2. Stanowisko

operator obrobki skrawaniem

3. Nazwa Zagrozenia:

zagrozenia elementami ostrymi i wystajgcymi,

4. Opis Zagrozenia:

prace zwigzane z cieciem, szlifowaniem, ostre elementy obrabianego
materiatu, wiéry powstate podczas obrobki

5. Mozliwe skutki zagrozenia

ciezkie uszkodzenie ciata, absencja.

6. Miejsce wystepowania zagrozenia:

warszatat, obiekty CCTW,

7. Liczba os6b narazonych:

3

8. Stosowane srodki prewencyjne

(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne,

ludzkie)

instrukcja BHP, instrukcja stanowiskowa,szkolenia i instruktaze BHP, odziez robocza i
obuwie robocze,rekawice ochronne licowane, narzedzia pomocnicze jak chwytaki,
szczypce, haczyki do usuwania wiéréw,itp.. Porzgdek na stanowisku pracy i drogach
komunikacyjnych

9. Metoda oceny ryzyka: Risk Score
10. Poziom akceptaciji
Z zastosowaniem srodkéw Bez zastosowania srodkéw
prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 74 Ciezkie uszkodzenie ciata 7 Ciezkie uszkodzenie ciata
12. Potencjalne straty materialne: 7 25 -500 tys PLN I 25 -500 tys PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czesta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystgpienia: 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000) 3 Mato prawdopodobne, ale mozliwe (1:100)
15. llo$ciowa ocena ryzyka: 42,00 126,00

16. Kategoria Ryzyka:

Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy | Kategoria nr 3: Srednie Ryzyko,

zwroci¢ uwage Potrzebna poprawa
Sporzadzili Data, podpis lub/i pieczeé Zatwierdzili (data, podpis i pieczec¢)
Kierownik DAT
SIP
Stuzba BHP

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score

4_ORZ_Tokarz zagrozenie (6)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przerébki Wegla Karta nr 4

Symbol Karty:

7

1. Dziat

Dziat Administracyno-Techniczny

2. Stanowisko

operator obrobki skrawaniem

3. Nazwa Zagrozenia:

obcigzenia fizyczne statyczne

S

. Opis Zagrozenia:

skupianie sie na wykonywanej czynno$ci (szczegdlnie przy toczeniu nie
typowych elementéw, skomplikowanych ksztattéw)

5. Mozliwe skutki zagrozenia

absencja

6. Miejsce wystepowania zagrozenia:

praca przy maszynach skrawajgcych

7. Liczba os6b narazonych:

3

8. Stosowane srodki prewencyjne
(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne,
ludzkie)

instrukcja stanowiskowa,szkolenia i instruktaze BHP, przerwy w pracy, nadzér i pomoc
bezposrednich przetozonych nad wykonywang pracg

9. Metoda oceny ryzyka: Risk Score
10. Poziom akceptacji
Z zastosowaniem srodkéw Bez zastosowania Srodkow
prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 3 Absencja 7 Cigzkie uszkodzenie ciata
12. Potencjalne straty materialne: 3 5-25tys PLN T 25 -500 tys PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 3 Sporadyczna (raz na tydzien) 3 Sporadyczna (raz na tydzien)
14. Prawdopodobienstwo wystgpienia: d Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000) 3 Mato prawdopodobne, ale mozliwe (1:100)
15. llosciowa ocena ryzyka: 9,00 63,00
18. Keltogora Ryzgka: Kategoria nr 1._Ry_zyko Minimalne, |Kategoria nr 2: N_Iaie Ryzyko, Nalezy
Zadne dziatania nie sg potrzebne zwréci¢ uwage
Sporzagdzili Data, podpis lub/i pieczeé Zatwierdzili (data, podpis i pieczec)

Kierownik DAT

SIP

Stuzba BHP

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score

4_ORZ_Tokarz zagrozenie (7)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przer6bki Wegla Karta nr 4

Symbol Karty:

8

1.Dziat

Dziat Administracyno-Techniczny

2. Stanowisko

operator obrobki skrawaniem

3. Nazwa Zagrozenia:

zagrozenie poparzeniem

4. Opis Zagrozenia:

kontakt z nagrzanymi elementami obrabianego materiatu lub wiérami
metalowymi

5. Mozliwe skutki zagrozenia

ciezkie uszkodzenie ciata, absecja.

6. Miejsce wystepowania zagrozenia:

stanowisko pracy przy maszynach skrawajacych

7. Liczba os6b narazonych:

3

8. Stosowane $rodki prewencyjne

instrukcja stanowiskowa, szkolenia i instuktaze BHP, $rodki ochrony indywidualne,

(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne, |ubranie i obuwie robocze, stosowanie preparatéw, chtodzgcych podczas obrobki,

ludzkie)

narzedzia pomocnicze tj. uchwyty, itp..

9. Metoda oceny ryzyka: Risk Score
10. Poziom akceptacji
Z zastosowaniem srodkow Bez zastosowania srodkow
prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: T Ciezkie uszkodzenie ciata 7 Ciezkie uszkodzenie ciata
12. Potencjalne straty materialne: 7 25 -500 tys PLN 7 25 -500 tys PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czesta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystgpienia: 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000) 3 Mato prawdopodobne, ale mozliwe (1:100)
15. llo$ciowa ocena ryzyka: 42,00 126,00

16. Kategoria Ryzyka:

Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy | Kategoria nr 3: Srednie Ryzyko,

zwroci¢ uwage Potrzebna poprawa
Sporzadzili Data, podpis lub/i pieczeé Zatwierdzili (data, podpis i piecze¢)
Kierownik DAT
SIP
Stuzba BHP
Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score 4_ORZ_Tokarz zagrozenie (8)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przerébki Wegla Karta nr 4
Symbol Karty: 9
1. Dziat Dziat Administracyno-Techniczny

2. Stanowisko

operator obrobki skrawaniem

3. Nazwa Zagrozenia:

obcigzenie fizyczne dynamiczne

4. Opis Zagrozenia:

urazy zwigzane z nadmiernym obcigzeniem organizmu podczas podnoszenia i
przenoszenia ciezkich przedmiotéw

5. Mozliwe skutki zagrozenia

ciezkie uszkodzenie ciata, absencja, dyskopatia

6. Miejsce wystepowania zagrozenia:

prace zwigzane z transportem materiatéw na stanowisko pracy

7. Liczba oséb narazonych:

3

8. Stosowane $rodki prewencyjne

(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne,

ludzkie)

instrukcja stanowiskowa, szkolenia BHP, stosowanie $rodkéw pomocniczych tj. wézki,
dzwignice, prawidtowa postawa ciata podczas podnoszenia ciezaréw ,przestrzeganie norm
dzwigania

9. Metoda oceny ryzyka:

Risk Score

10. Poziom akceptacji

Z zastosowaniem srodkow Bez zastosowania srodkow

prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 7 Cigzkie uszkodzenie ciata 7 Cigzkie uszkodzenie ciata
12. Potencjalne straty materialne: 7 25 -500 tys PLN il 25 -500 tys PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czesta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystapienia: 0,5 Mozliwe do pomyslenia (1:10 000) 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000)
15. llosciowa ocena ryzyka: 21,00 42,00

16. Kategoria Ryzyka:

Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy |Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy
zwréci¢ uwage zwrécié uwage

Sporzadzili

Data, podpis lub/i pieczeé Zatwierdzili (data, podpis i pieczec)

Kierownik DAT

SIP

Stuzba BHP

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score

4_ORZ_Tokarz zagrozenie (9)




KARTA OCENY RYZYKA ZAWODOWEGO

Instytut Chemicznej Przerébki Wegla Karta nr 4
Symbol Karty: 10
1. Dziat Dziat Administracyno-Techniczny

2. Stanowisko

operator obrobki skrawaniem

3. Nazwa Zagrozenia:

zagrozenia zwigzane z przemieszczaniem sie ludzi,

4. Opis Zagrozenia:

przez pojazdy w ruchu

poslizgniecie, potkniecie, zderzenie z innymi pracownikami, potrgcenie

5. Mozliwe skutki zagrozenia

Smierc, ciezkie uszkodzenie ciata,abcencja,

6. Miejsce wystepowania zagrozenia:

drogi komunikacyjne, teren ICHPW, warsztat, obiekty CCTW,

7. Liczba oso6b narazonych:

3

8. Stosowane srodki prewencyjne

(techniczne: indywidualne i zbiorowe, organizacyjne,

ludzkie)

wyznaczonymi.

instrukcja stanowiskowa, instrukcja bezpiecznego wykonywania prac, szkolenia BHP,
odpowiednie obuwie robocze, $rodki ochrony osobistej, tad i porzadek na stanowiskach
pracy oraz na przej$ciach/dojsciach komunikacyjnych, poruszanie sie drogami

9. Metoda oceny ryzyka:

Risk Score

10. Poziom akceptacji

Z zastosowaniem srodkéw

Bez zastosowania srodkow

prewencyjnych prewencyjnych
11. Potencjalne straty ludzkie: 7 Cigzkie uszkodzenie ciata 15 |Ofiara $miertelna
12. Potencjalne straty materialne: 7 25 -500 tys PLN 7 25 -500 tys PLN
13. Ekspozycja na zagrozenie: 6 Czesta (codzienna) 6 Czgsta (codzienna)
14. Prawdopodobienstwo wystapienia: 0,5 [Mozliwe do pomyslenia (1:10 000) 1 Tylko sporadycznie mozliwe (1:1 000)

15. lloSciowa ocena ryzyka:

21,00

90,00

16. Kategoria Ryzyka:

Kategoria nr 2: Mate Ryzyko, Nalezy
zwréci¢ uwage

Kategoria nr 3: Srednie Ryzyko,
Potrzebna poprawa

Sporzadzili

Data, podpis lub/i pieczeé

Zatwierdzili (data, podpis i piecze¢)

Kierownik DAT

SIP

Stuzba BHP

Ocena Ryzyka Zawodowego metodg Risk Score

4_ORZ_Tokarz

zagrozenie (10)




