PROTOKOL 11/2018
z kontroli preblemewej/wycinkowej stanu bezpieczenstwa i higieny pracy

w Instytucie Chemicznej Przerobki Wegla ul. Zamkowa 1 41-803 Zabrze
(nazwa i adres kontrolowanego zakladu pracy)

przeprowadzonej w dniu 07.08.2018r.
przez Lukasza Gawlinskiego — inspektora ds. bhp

przedstawiciela IChPW ul. Zamkowa 1 41-803 Zabrze
(nazwa i adres firmy)

Kontrole przeprowadzono w obecnosci/na podstawie: Adam Szczgsny — Kierownik Zespotu,
Fukasz Gawlinski — Starszy Inspektor BHP
(imie i nazwisko oraz funkcja petniona w kontrolowanym zakladzie pracy/wykaz

dokumentacji)

1. Zakres kontroli: Maszyny i urzadzenia techniczne — Maszyny do obrobki skrawaniem —
zgodnie z Planem Monitorowania BHP na 2018r.
2. Realizacja wykonanych zalecen, polecen i wnioskow organow nadzoru i kontroli oraz
zaleceri wlasnych: zalecenia zostaly wykonane, tokarka nie jest aktualnie uzytkowana.
3. W czasie kontroli stwierdzono:
W dniu 07.08.2018r. Przeprowadzono przeglad BHP w warsztacie mechanicznym
w obiekcie 03 CCTW.
Wyposazenie warsztatowe nie ulegto zmianie — zgodne z wykazem z roku 2017
Wszystkie elektronarzgdzie posiadaja aktualne przeglady elektryczne i sg dopuszczone do
uzytkowania.  Przeglady wykonywane s3 wewnatrz Instytutu przez Pracownika
posiadajacego wymagane kfalifikacje A. Niedzwiedz i uprawnienia eksploatacyjne.

Pomiary wykonywane sg certyfikowanym i sprawdzanym urzadzeniem.

W celu przechowywania materiatéw stalowych tj. pretow, rur, ksztaltownikow
zamontowano do tych celow regaly ktére zostaly oddzielone od pozostatego
pomieszczenia. Podczas pobierania materiatu z regalow nalezy zaktada¢ kas w celu
zabezpieczenia glowy przed uderzeniem materialem stalowym.

Wyznaczono drogi po ktérych nalezy sig przemieszcza¢é po warsztacie. Warsztat
WYyp0sazono rowniez w:

¢.Gasnice $niegowa




o.Apteczke pierwszej pomocy ze standardowym wyposazeniem.

e Stanowiskowe instrukcje BHP.

o.Stanowiskowe instrukcje obstugi obrabiarek skrawajgcych do metalu.

e.Znaki bezpieczenstwa.
W pomieszczenia zamontowano stét spawalniczy ktory zostal wyposazony w odcigg
przejezdny oraz ostony spawalnicze.
Do transportu ciezkich elementow stosuje sig weiagnik elektryczny przejezdny
lancuchowy o udzwigu 2T.
Wyposazono pomieszczenie w oswietlenie spehiajgce wymogi PN tzn. 200 1x.

.....................................................................................................................................................

4. Wydane zalecenia pokontrolne:
1. Ponownie przeanalizowa¢ konieczno$¢ dostosowania tokarki ktowej do minimalnych
wymagan.
2. Na biezaco uporzadkowaé pomieszczenie, wywozié zalegajgcy ztom oraz ziom
WIOTOWY.

3. Wyczysei v wyznaczajace droge wewnetrzng
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