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OPIS STANOWISKA PRACY

Instalacja Karbotwin przeznaczona jest do prowadzenia prac eksperymentalnych nad
procesem pirolizy paliw statych w statym ztozu oraz wyznaczania wskaznika CRI koksu. Uzyskane
wyniki badan stuzg przede wszystkim do oceny jakosci wegli koksowych. Instalacja stanowi
element nowobudowanego Centrum Czystych Technologii Weglowych (CCTW) Instytutu
Chemicznej Przerébki Wegla w Zabrzu przy ulicy Zamkowej 1. Instalacja posadowiona jest
w Segmencie nr 2 (obiekt 11). |Instalacja stuzy do przeprowadzania procesu
wysokotemperaturowego w ztozu statym dla dwéch celéw - (1) pirolizy wegla i (2) badania koksu.
W pierwszym przypadku retorta zatadowana weglem wprowadzana jest do pieca.
W trakcie ogrzewania wydzielajg sie sktadniki lotne, ktérych cze$¢ kondensuje w odbieralnikach,
natomiast pozostata czes¢ jest spalana. Wytworzony produkt staty jest analizowany
w laboratorium. W drugim przypadku retorta zatadowana jest probka koksu i poddawana

zgazowaniu dwutlenkiem wegla

ZESTAWIENIE APARATOW, MASZYN | URZADZEN
W sktad stanowiska instalacji doswiadczalnego koksowania Karbotwin wchodza:
e piec,

e system kontroli,

e retorta z gtowicg grzejna,

o retorta,

e chtodnica wodna,

e elektrofiltr,

e zasilacz wysokiego napiecia,
o Afiltr,

e licznik gazu.

CZYNNOSCI WYKONYWANE NA STANOWISKU PRACY
Przygotowanie do uruchomienia

Przed przystapieniem do uruchomienia instalacji nalezy sprawdzi¢ uziemienia pieca
i elektrofiltru oraz podtgczenia termoelementéw. Piec rozgrzewany jest do temperatury 900 —
920°C wg instrukcji obstugi pieca. W tym czasie przygotowujemy retorte do testu, podtgczamy
odbieralniki smoty i wody. Po osiggnieciu w piecu zgdanej temperatury wytagczamy ogrzewanie
oraz system sterowania temperaturg pieca. Retorte z probka wegla umieszczamy w piecu i od razu
taczymy przewod gazowy retorty z chtodnica. Do kréécdéw znajdujgcych sig w pokrywie retorty
poditgczamy przewody gumowe manometru. Sprawdzamy poprawno$¢ podigczern wszystkich
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elementdw instalacji. Wigczamy grzanie pieca oraz grzanie wewnetrzne komory pirolizy w retorcie.
Wigczamy zasilacz wysokiego napiecia. Podstawowym produktem z instalacji jest karbonizat/koks.
Oproécz karbonizatu/koksu z instalacji odprowadzane bedg oczyszczone spaliny powstate w wyniku
spalania gazu ziemnego oraz smota i woda pogazowa.

Uruchomienie
Po wybraniu odpowiedniej opcji na panelu sterujgcym uruchomiono ogrzewanie pieca. Piec

nagrzewany jest do temperatury 900 - 920°C, przy czym czas nagrzewania pieca wynosi okoto 1
godziny. Zasilacz wysokiego napiecia ustawiono na przeptyw pradu 2 — 3 mA. Nastgpnie
przygotowano retorte do testu, podtgczono odbieralniki smoty i wody pogazowej. Do filtra z watg
kwarcowg podigczono waz odlotowy gazu, ktéry z drugiej strony zakonczony jest pochodnig. Po
osiggnieciu temperatury wewnatrz pieca 900 - 920°C na panelu pojawia si¢ komunikat ,WWprowadz
retorte”. Do pieca za pomocg windy wprowadza sie retorte z probg wegla.

Podczas procesu koksowania rejestrowane sg nastepujgce parametry :

e temperatura na scianach retorty,

e temperatura wewnatrz wsadu weglowego,

e temperatura wewnatrz komory pirolizy lotnych produktéw koksowania,
e ci$nienie panujgce wewnatrz retorty,

e wielko$¢ napiecia podawczego na elektrofiltr,

o ilo$¢ wydzielajgcego sie gazu.

Catkowity czas koksowania wynosi 2,5 - 3 godzin.

Zatrzymanie instalacji g .
Po zakonczeniu testu koksowania wytacza sie zasilanie elektrofiltru i pieca oraz zamyka sig

doptyw wody chtodzgce;j elektrofiltru i chtodnicy wodne;j.

Otwiera sie zawér na przewodzie awaryjnym i nastgpnego dnia retorte wyjmuje sie z pieca

a nastepnie wykonuje sie nastepujgce czynnosci:

e odtgczy¢ chtodnice gazu,

e Wyjac retorte z pieca i umiescic jg w stojaku,

e odkreci¢ sruby i zdjg¢ pokrywe,

e z przewodu gazowego odkreci¢ odbieralnik cigzkich frakcji smotowych,

e wytadowac koks,

e wyczyséci¢ przewdd gazowy i kroééce odlotowe zamontowane na pokrywie,

e zdemontowadé oraz oczyséci¢ odbieralniki wody i smoty z chtodnicy i elektrofiltru.
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SPIS STOSOWANYCH SRODKOW OCHRONY ZBIOROWEJ | INDYWIDUALNEJ NA
STANOWISKU PRACY

Srodki ochrony zbiorowe;j,

Gasnica proszkowa,

Wentylacja mechaniczna.

Srodki ochrony indywidualnej:

Kask ochronny,

Ubranie robocze,

Obuwie robocze,

Rekawice ochronne, robocze,
Okulary ochronne,

Ochronniki stuchu — stopery.

IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

Na stanowisku pracy moga wystgpi¢ nastepujgce zagrozenia oraz czynniki szkodliwe i ucigzliwe

dla zdrowia, wynikajgce z prowadzonych prac badawczych i pomiarowych, ktérych pojawienie si¢

moze spowodowaé zdarzenia niepozgdane jak awarie, katastrofy, wypadki przy pracy, choroby

zawodowe:

CZYNNIKI NIEBEZPIECZNE, SZKODLIWE | UCIAZLIWE DLA ZDROWIA.

Porazenie pradem elektrycznym,

Ograniczone pole ruchu, wystajace elementy wyposazenia laboratoryjnego, tepe
krawedzie,

Sliska, mokra powierzchnia, potkniecie, upadek na poziomie posadzki,

Upadek z poziomu réznego od powierzchni posadzki( upadek ze schodow),,

Zagrozenie pozarowe,

Hatas, uszkodzenie stuchu,

Nieprawidtowe o$wietlenie,

Wymuszona pozycja ciata stojgca lub pochylona,

Kontakt z gazami szkodliwymi dla zdrowia.

Uderzenie transportowanym przedmiotéw przy pomocy wciagnika regcznego lub

elektrycznego.

Na omawianym stanowisku nie stwierdza sie mozliwosci wystgpienia prac o charakterze

szczegolnie niebezpiecznym.
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PODSUMOWANIE RYZYKA

Z przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego w oparciu o norme PN-N-18002 przy
obstudze instalacji do koksowania wegla i wyznaczania wskaznika CRI koksu Karbotwin
wynika ze na jedenascie zidentyfikowanych istotnych zagrozen, dziewie¢ zostato
oszacowanych jako ryzyko po redukcji na poziomie matym dopuszczalnym, natomiast dwa
zakwalifikowano jako ryzyko po redukcji na poziomie $rednim dopuszczalnym. Srednie

ryzyko po redukcji, jakie wynika z karty oceny stanowiska jest na poziomie matym

dopuszczalnym.
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