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OPIS STANOWISKA PRACY

Stanowisko do oznaczania parametru AT, oraz strat prazenia i suchej masy, sktada sie z:
zestawu pomiarowego OxiTop Control (kontrolera OxiTOP® OC110, gtéwki pomiarowej OxiTOP®
- C), szafy termostatycznej TS 606/2, pieca muflowego L9/11/C6  (Nabertherm), pieca
laboratoryjnego typu LV15/11/B170 (Nabertherm), wagi analitycznej HR-120, CP 124S — OCE lub
AC 1218, wagi WPX-650, suszarki laboratoryjnej SLW 53 ECO.

Urzadzenia znajdujg sie na odpowiednio przystosowanych stotach laboratoryjnych. Stanowisko

zlokalizowane jest w p. 35, sekcji A, Budynku gtéwnego IChPW.

Na stanowisku pracy znajdujg sie instrukcje w jezyku polskim.

WYKAZ STOSOWANYCH URZADZEN, NARZEDZI ORAZ
MATERIALOW

1. Zestaw pomiarowy OxiTop Control (w sktad zestawu wchodzg nastepujgce elementy):

- kontroler OC 110

- program do transmisji danych z kontrolera do komputera- Achat OC

- przewdd do potgczenia kontrolera z komputerem AK 540/B

- gtéwki pomiarowe Oxi Top-C

- butelki pomiarowe MG 1,0 lub MG 2,5 z wyposazeniem (pokrywka-adapter DV/MG ze
stelazem i pierScieniem uszczelniajgcym, zaciski DV/MG/KL, naczynie miarowe MB
50 - 50 ml, kotczany gumowe GK 600 L).

Szafa termostatyczna.

Piec muflowy .

Piece laboratoryjny.

Waga.

Suszarki laboratoryjne.

N o oA ® N

Eksykatory.
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CZYNNOSCI WYKONYWANE NA STANOWISKU PRACY

Oznaczanie parametru AT, oraz strat prazenia i suchej masy w prébkach odpadéw wykonuje sie
zgodnie z normami: PN-EN ISO 16072:2011, PN-EN 14346:2011, PN-EN 15169:2011.

Parametr AT,

Zasada metody parametru AT4, polega na pomiarze zmiany cisnienia w zamknietym naczyniu,
ktére jest proporcjonalne do zuzycia tlenu przez mikroorganizmy w procesie utleniania aktywnych
form wegla. Czas pomiaru wynosi 4 dni i przeprowadzany jest w temperaturze 20°C. Powstajgce
rownowazne ilosci CO, absorbowane sg przez absorber i usuwane z fazy (przestrzeni) gazowe;.
Na podstawie ustalonej réznicy cisnienn (tzn. zmiany ci$nienia od poczatku pomiaru) mozna

bezposrednio wnioskowaé o zuzyciu tlenu przez mikroorganizmy aerobowe.
Przebieg oznaczenia:
1. Prébke nawazy¢ a nastepnie przenies¢ do naczyn pomiarowych.
2. W naczyniu umiesci¢ absorber (wapno sodowane).
3. Zatozy¢ pokrywe naczynia, uszczelni¢ i zamocowac na niej gtdbwke pomiarowsa.
4. Inkubowaé naczynie w szafie termostatycznej w temperaturze 20°C.
Sucha masa

Zasada metody oznaczania suchej masy, polega na suszeniu probki do statej masy w suszarce

w temperaturze 105+3°C.

Przebieg oznaczenia:
1. Prébke nawazyé a nastepnie przenies$¢ do naczyn laboratoryjnych.
2. Naczynia z prébkg suszy¢ w temperaturze 105 °C przez 30 minut.
3. Po wysuszeniu naczynia z probkg wystudzi¢ w eksykatorze i zwazyc.

Straty prazenia

Zasada metody oznaczania strat prazenia, polega na ogrzewaniu w piecu do temperatury
550+25°C. Roznice masy przed i po procesie ogrzewania wykorzystuje si¢ do obliczenia strat

prazenia.
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Przebieg oznaczenia:

il

2.

4.

5.

Zwazyc¢ i przenies¢ prébke do tygla.

Wiozy¢ tygiel do pieca i ogrzewaé w temperaturze 550+25°C przez co najmniej 1h.
Wyija¢ tygiel z pieca i studzi¢ go na metalowej ptycie przez kilka minut.

Przenies¢ tygiel do eksykatora i zakonczy¢ ochtadzanie do temperatury otoczenia.

Zwazy¢ tygiel zawierajgcy pozostatos¢ po prazeniu.

SPIS STOSOWANYCH SRODKOW OCHRONY ZBIOROWEJ |
INDYWIDUALNEJ NA STANOWISKU PRACY

Srodki ochrony indywidualnej:

o N

Fartuch laboratoryjny
Obuwie laboratoryjne
Okulary ochronne

Rekawiczki laboratoryjne

Srodki ochrony zbiorowe;j:

Lol -

Wyciggi - dygestoria
Ptuczki do oczu
Gasnica

Koc gasniczy

IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

Na stanowisku pracy moga wystgpi¢ nastepujgce zagrozenia oraz czynniki szkodliwe wynikajgce

z prowadzonych prac laboratoryjnych:
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CZYNNIKI NIEBEZPIECZNE | SZKODLIWE DLA ZDROWIA

Odczynniki chemiczne szkodliwe dla zdrowia (wymienione w zatgczniku 1)

e Tepe krawedzie, wystajgce elementy wyposazenia laboratoryjnego

o Sliska, mokra powierzchnia

e Zagrozenia pozarowe od odczynnikéw tatwopalnych

Niewtasciwe oswietlenie stanowiska pracy

Niesprawna instalacja elektryczna oraz wyciggowa

e Zagrozenie pozarowe

CZYNNIKI UCIAZLIWE

e Wymuszona pozycja stojgca

e Hatas z dygestorium

Na omawianym stanowisku nie stwierdza si¢ mozliwos$ci wystapienia prac o charakterze

szczegolnie niebezpiecznym .

Zagrozenia wypadkowe, ktére mogg powstac¢ na stanowisku z powodu pojawienia sie zdarzen

niepozadanych wywotanych czynnikami niebezpiecznymi i szkodliwymi dla zdrowia:

1

6.
7

Potkniecie, uderzenie o tepe, wystajgce krawedzie sprzetu bedacego na wyposazeniu
laboratorium

Poslizgniecie sie na mokrej posadzce

Porazenie pradem w wyniku kontaktu z uszkodzong instalacjg elektryczng urzadzenia
pomiarowego, uszkodzona instalacja elektryczng

Poparzenie chemiczne roztworem wodorotlenku sodu (szczegotowe informacije
dostepne sg w karcie charakterystyki odczynnika )

Podraznienia skéry, oczu, drég oddechowych lub omdlenia, czy np. reakcje alergiczne
na pozostate substancje chemiczne wykorzystywane podczas uzywane podczas analizy
(szczegdtowe informacje dostepne w kartach charakterystyki substanciji)

Zagrozenia pozarowe od odczynnikéw fatwopalnych

Zranienie podczas mycia szkfa laboratoryjnego

Zagrozenia, ktére mogg wystgpic w wyniku oddziatywania czynnikami niebezpiecznymi

i szkodliwymi dla zdrowia:

j.w.
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WYNIKI PRZEPROWADZONEJ OCENY RYZYKA NA STANOWISKU PRACY

o & Prawdopodobienstwo . . o Ryzyko po
Identyfik
entyfikacja zagrozen Skutek wystapienia Ryzyko Dziatania obnizajace ryzyko redukg;ji
Wyposazenie pracownikéw w odpowiednie ubranie
robocze. Pracownik posiada aktualne badania
. . lekarskie. tad i porzadek na stanowisku pracy.
Upadek, potkniecie mNMwMﬂﬂwwm Prawdopodobne do wr_qmmNa%N_M_:m Pracownik przeszedt instruktarz stanowiskowy b RWMWm\:m
P oraz posiada aktualne szkolenie wstepne i 2
okresowe bhp. Zapoznat sig¢ z instrukcjami i
dokumentacjg techniczno- ruchowg
Uderzenie o elementy Mata MialsBrswinatibns Mate Oznaczanie elementow wystajgcych Mate
wystajgce wyposazenia | szkodliwos¢ P P dopuszczalne |w laboratorium. dopuszczalne
Zachowanie ostroznosci podczas postugiwania sie
et kot : v : ; o). ;
<. onczyn . Srednia Srednie ostrymi narzedziami (nozyczki, noze) Cmc.<<m=_m Mate
(skaleczenia, sttuczenia, S Prawdopodobne uszkodzonego sprzetu szklanego, laboratoryjnego.
. szkodliwosc dopuszczalne : g . | dopuszczalne
ztamania) Zachowanie ostroznosci podczas czyszczenia
szkifa laboratoryjnego.
Przestrzeganie przepisow P-poz..
W kontakcie z substancjami tatwopalnymi zakaz
Zagrozenie pozarowe Dcwm .| Mato.prawdopodabie Srednie stosowania o@mzmmo .wm:_m. ) Nmm_,ONo:_m. Mate
szkodliwos¢ dopuszczalne | pochodzace od niesprawnej instalacji elekirycznej| dopuszczalne
— okresowa kontrola instalacji elekirycznej.
Zachowanie normowanych szerokosci przejsc.
; . Okresowa  kontrola  ukladu  elektrycznego >
- Duza Duze A g s ! Srednie
Porazenie pradem szkodliwosé Prawdopodobne niedopuszczalne Zapoznanie pracownikow z instrukcjg dopuszczalne

stanowiskowg BHP Q/LK/I/5.5/04/A
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Inne odczynniki
chemiczne o
umiarkowanym
stopniu szkodliwosci,
o charakterze
draznigcym, uzywane

podczas analizy

Srednia
szkodliwosé

Prawdopodobne

Srednie
dopuszczalne

Wyposazenie pracownikéw w odpowiednie ubranie
i srodki ochrony osobistej i zbiorowej. Zachowanie
najwyzszej ostroznosci i przestrzeganie dobrej
praktyki laboratoryjnej na stanowisku pracy.
Pracownik posiada aktualne badania lekarskie.
tad i porzadek na stanowisku pracy. Pracownik
przeszedt instruktarz stanowiskowy oraz posiada
aktualne szkolenie wstepne i okresowe bhp oraz
zapoznat sie z zagrozeniami zwigzanymi ze
stsowaniem kwasow i ich roztworéw oraz ,kartami
charakterystyki” wszystkich stosowanych
odczynnikow chemicznych. Ww. Jkarta
charakterystyki” jest stale dostgpna dla pracownika
na jego stanowiku pracy. Gromadzenie wszelkich
powstatych odpadéw w specjalnym pojemniku.

Srednie
dopuszczalne
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PODSUMOWANIE RYZYKA

Z przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego w oparciu o norme PN-N-18002 na stanowisku
pracy oznaczanie parametru AT4 oraz strat prezenia i suchej masy, na szes¢ zidentyfikowanych
istotnych zagrozen, dwa zostaty oszacowane jako ryzyko po redukcji na poziomie Srednim
dopuszczalnym. Natomiast cztery zakwalifikowano jako ryzyko po redukcji na poziomie matym

dopuszczalnym.

Srednie ryzyko po redukciji jak wynika z karty oceny stanowiska jest na poziomie matym
dopuszczalnym
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KARTA ZMIAN | POPRAWEK

Lp.

Data zapisu

Tres$¢ poprawki

Termin obow.
poprawki

Podpis osoby
uprawnionej




