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OPIS STANOWISKA PRACY

Pracownik na stanowisku bedzie wykonywat badanie zdolnosci spiekania probek weglowych
metoda Rogi. Stanowisko sklada sie z urzadzen do bebnowania, wagi laboratoryjnej oraz
pieca muflowego.

Wszystkie urzadzenia znajdujg sie na odpowiednio przystosowanych stotach
laboratoryjnych.

Na stanowisku pracy znajdujg sie instrukcje w jezyku polskim.

WYKAZ STOSOWANYCH URZADZEN, NARZEDZI ORAZ
MATERIALOW

¢ Urzadzenie do bebnowania (1)

¢ Urzadzenie do bebnowania (2)

e Elektryczny piec muflowy

o Obcigznik ze stali zaroodpornej

e Tygiel porcelanowy

e Mieszadetko z drutu

» Obcigznik ze stali zaroodporne;j

e Sita laboratoryjne

e Waga,

e Sekundomierz (minutnik elektroniczny),
e Urzadzenie do prasowania mieszanki wegla i antracytu.
¢ Miynek laboratoryjny

e Sita laboratoryjne

CZYNNOSCI WYKONYWANE NA STANOWISKU PRACY

Przygotowanie antracytu wzorcowego (mielenie, przesiewanie)

2. Wyprazanie w temperaturze 850 °C tygla porcelanowego a nastepnie jego chtodzenie
w temperaturze pokojowej

3. Odwazanie w tyglu przygotowanej probki analitycznej (1 g) oraz antracytu
wzorcowego (5 g).

4. Mieszanie zawartosci tygla przez 2 minuty mieszadetkiem, wykonujgc w nim w tym
czasie okoto 200 ruchéw i obracajgc jednoczesnie tygiel w odwrotnym kierunku.

5. Natozenie na powierzchnig mieszanki obcigznika
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6. Przeniesienie tygla z mieszankg i obcigznikiem do urzadzenia do prasowania.
Obcigzenie mieszanki na prasie przez 30 s.

7. Umieszczenie tygla z mieszankg w piecu muflowym w temperaturze 850 °C na 15
minut.

8. Wyjmowanie tygla z mieszankg z pieca muflowego i chtodzenie go przez ok 45 minut
w temperaturze otoczenia.

9. Wazenie zawartosci tygla

10. Przesiewanie zawartosci tygla przez sito z oczkami okrggtymi o srednicy 1 mm.

11. Wazenie odsiewu i umieszczenie go w urzgdzeniu do bgbnowania.

12. Bebnowanie odsiewu przez 5 minut.

13. Przesiewanie pozostatosci po bebnowaniu przez sito z oczkami okragtymi o srednicy
1 mm.

14. Wazenie otrzymanego odsiewu.

SPIS STOSOWANYCH SRODKOW OCHRONY ZBIOROWEJ
| INDYWIDUALNEJ NA STANOWISKU PRACY

Srodki ochrony indywidualnej:

Ubranie robocze — fartuch ochronny,
Maski ochronne

Obuwie robocze,

Rekawice ochronne.

Srodki ochrony zbiorowej:
o Wyciagi,
e Gasnica,
e Koc gasniczy.

IDENTYFIKACJA ZAGROZEN

Na niniejszym stanowisku pracy mogg wystapi¢ nastepujgce zagrozenia oraz czynniki
szkodliwe wynikajgce z prowadzonych prac laboratoryjnych.

CZYNNIKI NIEBEZPIECZNE | SZKODLIWE DLA ZDROWIA

Niesprawna instalacja elektryczna,
Tepe krawegdzie,

Sliska, mokra powierzchnia,
Wysoka temperatura

Hatas
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zapylenie

CZYNNIKI UCIAZLIWE

Wymuszona pozycja stojgca,

Podwyzszona temperatura powietrza (podwyzszona temperatura po otwarciu pieca
elektrycznego, lato),

Brak statych warunkow srodowiskowych.

Na omawianym stanowisku nie stwierdza sig¢ mozliwosci wystapienia prac
o charakterze szczegodlnie niebezpiecznym.

Zagrozenia wypadkowe, ktore mogg powstac na stanowisku z powodu pojawienia sig
zdarzen niepozadanych wywotanych czynnikami niebezpiecznymi i szkodliwymi dla
zdrowia:

Potkniecie, uderzenie o tepe, wystajace krawedzie stotow laboratoryjnych, instalacji
gazowych oraz sprzetu bedacego na wyposazeniu laboratorium,

Uderzenie sie upuszczonymi przedmiotami

Poslizgniecie sie na mokrej posadzce - urazy w wyniku potkniecia sig

Porazenie pradem w wyniku kontaktu z uszkodzong instalacjg elektryczng urzgdzenia
pomiarowego, uszkodzona instalacja elektryczna,

Poslizgniecie sie na mokrej posadzce,

Poparzenie termiczne w wyniku kontaktu z gorgcymi elementami (tygle porcelanowe)

Zagrozenia, ktére mogg wystgpic w wyniku oddziatywania czynnikami niebezpiecznymi
i szkodliwymi dla zdrowia:

Bol plecow,

Poparzenia skéry wynikajgce z kontaktu z gorgcymi elementami pieca muflowego
i tyglami porcelanowymi,

Sttuczenia, ztamania,

Nadwyrezenie uktadu kostno-migsniowego,

Poparzenia wynikajgce z porazenia pradem.
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PODSUMOWANIE RYZYKA

Z przeprowadzonej oceny ryzyka zawodowego w oparciu o0 norme PN-N-18002 na stanowisku
pracy oznaczania zdolnoéci spiekania metodg Rogi wynika, ze na siedem zidentyfikowanych
istotnych zagrozen, wszystkie zagrozenia oszacowano jako ryzyko po redukcji na poziomie matym
dopuszczalnym.

Srednie ryzyko po redukcji jak wynika z karty oceny stanowiska jest na poziomie matym
dopuszczalnym
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